YHUBEP3UTET Y BEOIPALLY

MawuHcku pakynrteT
Bpoj:

Oatym:

Beorpag, Kparsuue Mapuje 6p. 16

M3BOPHOM BERhY MALUUHCKOI ®AKYJNTETA

OBLOE

Mpeamer: PedepaT no pacnucaHom KoHKypcy 3a u3bop jegHor capagHuka y
3Bakby acucmeHma Ha ogpefjeHo Bpeme of Tpu roguHe ca NyHUM
pagHUM BpeMeHOM 3a Yy HayuyHy o6nacT [Ipou3eo0HO MaWuHCmMeo

Ha ocHoBy oanyke W36opHor Beha MawwuHckor dakynteta y beorpagy Ha cegHMum ogpkaHoj
15.09.2016. roamnHe (ognyka 6p. 1939/3), a no objaBrbeHoM KoHKypcy 3a u3bop jeqHor capagHuka y
3Bakby acucmeHma Ha ogpeheHo Bpeme of Tpu roguMHe ca MyHUM pagHMM BPEMEHOM 3a YXKY HayyHy
obnacrt lNpoussodHo mawuHcmeo, ogpehenn cmo 3a ynaHose Komucuje 3a nnucawe pedepara y cacrtaBy:

e nap Jby6oppar TaHoBuh, peaoBHU npodecop,
e nap bojan Babuh, pegoBHu npodecop,
e ap Munucag Kanajyuuh, pea. npod. M. ®. y neH3uju.

Ha KoHKypc Koju je objaBrbeH y nybonukaumju ,lMocnosn® gana 21.09.2016. rogmMHe, a 3akibyyeH
naHa 06.10.2016. rogmHe, npujaBuo ce jeqaH KaHguMaaT v TO:

Munow L. MNjeBuh, macT. MHX. Mall., acUCTeHT Ha KaTegpu 3a NpPoOu3BOAHO MAaLUMHCTBO W
cTtyneHT JJokTopckux ctyamja MawwmHckor chakynteta y beorpaay,

Koju je y npegeuhieHoM poKy nogHeo npujaBy Ha KoHkypc ca Guorpadpckum nogaumma, ombnuorpadckum
nogauuma yjegHo ca doTokonujama objaBrbeHVMX pagoBa, OBepeHVM doToKkonujama Aunnoma ca
Aojauuma aMnnoma, u aHketama o CTyQeHTCKOM BpeaHoaBhy 0baBrbeHe HacTase y nepuogy 2013/14 —
2014/15. Mo nperneay ooCTaBibEHE OOKYMEHTaLUMje KOHCTaToBanM cMmo ga kaHgugat Munouw [. MNMjesuh
ncnykwaea cBe ycrnoBe KoHkypca, Te carnacHo YnyTCTBY 3a Nucawe pedepara npu n3dopy HacTaBHUKA U
capagHuka nogHocumo cnenehu

PEDPEPAT

A: BUOINPA®CKU NMNOOALN
JInyHn nogaum

Kangugat Munow [. Mjesuh, MawuHckn dakynteT y beorpagy, acucteHT Ha KaTegpu 3a npovsBogHO
MaLUMHCTBO M CTyaeHT [oKTopckux cTyauja MawwuHckor dakynteta YHuBep3uteTa y beorpagy, uvja je
npujaBa Ha KoHkypc npumrbeHa 27. centembpa 2016. rognHe noa 6pojem 2137/1, HaBoan cneaehe
nopaTke:



1989.

1996-2004.

2004-2008.

2008-2011.

2011-2013.

2013.

PoheHn 22. centembpa y Yxuuy, Penybnunka Cpbuja.
3aBpLUMOo OCHOBHY Lwkony ,,CeeTn Caea“y Nopwem MunaHoBLy.

3aBpwmo TLW ,JoeaH >KyjoBuh®, oacek: MaWMHCKM TEXHUYAP 3a KOMITjyTEPCKO
KOHCTpyucare, Nopwm MunaHosal.

CryoeHTk OCHOBHMX akageMmckux cTyaumja, YHuBepauTeT y beorpagy — MawmHcku
dakynTeT. 3aBpwmno OCHOBHe akageMcke CTyamje ca npocevyHoM oueHoMm 9,71 (oeseT u
71/100), onbpanmBwn B.Sc. pag Ha Temy ,CmoHa HyMepuyku yrpaerbaHa mpoocHa
enodanuua“ s npegmeta MawwvHe anatke ca oueHom 10,00 (gecer).

CrtyneHT Mactep akagemckux ctyamja, moayn MNpon3BoaHO MaLIMHCTBO, YHUBEP3UTET Y
Beorpagy — MawwmHckm dakynTteT. 3aBpwmno Mactep akagemcke ctyauvje ca npocevyHoMm
oueHom 9,70 (goeBetr un 70/100), ombpanmBwu M.Sc. pag Ha Temy ,Pa3sgoj
UHMepakmueHe rnnam@opMe 3a a2u/lHo rpoepamupare padHux 3adamaka Ha
mexHosnowkof henuju 3a pobomcko 3asapusar-e“ U3 npegmMmeTa TexHOMnornja MoHTaxe
ca oueHom 10,00 (gecer).

Ynucao 4. peuembpa [oktopcke cTyaunje Ha MawunHckoM dhakynteTy YHuBepauTeTta y
Beorpagy (6p. nHaekca [110/2013).

PagHo nckycTBo

2009.
2010.
2012.
2013.

2012.

2014.

2014.

AHraxoBaH y npeaysehy Metal - Mont kao MalMHCKN TexHuyap.

3axearpyjyhm ognmyHomM nosHaBawy SolidWorks-a, aHraxkoBaH Kao CTyOEHT
OeMOHCTpaTop Ha npeameTy NHxerepcka rpaduka.

Tokom npakce y npenysehy IVA28 «kojy je opraHumsoBao MawumHcKkn akynrteT
YHuBepauTeTa y beorpagy, o6yyeH 3a nporpamumpare CNC mawwmHa nomohy CAD/CAM
copTBepa, y peanHoj npoussoamu (SolidWorks n SolidCAM).

Op 6. dbebpyapa 3anocrnieH je Ha MawunHckom dakynTeTy y beorpagy kao acucTeHT 3a
YKy Hay4Hy obnact Npon3Bo4HO MALUMHCTBO Y Tpajaky 04 Tpy rogvHe.

UnaH nctpaxmBadkor TMMa Ha npojekty MuHucTapcTea nNpocBeTe, Hayke U TEXHONOLLKOT
pa3Boja Penybnuke Cpbuje nog HasnBoMm ,Pa360j Hose eeHepauuje domahux obpadHux
cucmema“ (TP- 35022), pykoBogmnau npod. ap Jbybogpar TaHosuh.

No3HaBawe cTpaHUX je3uka

= EHrnecku jeauk — roeopu, ymta n nuwie

MNo3sHaBare paga Ha padyHapy

= MS Office Suite, EAGLE PCB design software, CorelDraw, SolidWorks, AutoCAD, Inventor,
CATIA, ProDesktop, Pro/ENGINEER, MATLAB, SolidCAM, ArtCAM, MikroC.



Uctpaxuneauke obnactu

" rlpOVI3BOD,HO MaLlUUHCTBO, anatn un I'Ipl/l60pl/l, npouecu o6pa/:|,e, mMeToa KOHa4YHUX erfieMeHarTa,

Ctpy4Ha aHraxxoBaka
=  VYyecTtBOBao y opraHusauunju 39. n 40. JYTTUTEP koHdepeHumje (2014 n 2016.)

= 3Bohau obyke 3a "Autodesk Inventor" kojy opraHusyje Kategpa 3a npou3BOAHO MAaLUMHCTBO,
MawwumHckm cbakynteT YHuBepauTeTa y beorpagy

MoxBane u Harpage u ctuneHgnje

20009. Harpaga 3a ycnex octBapeH Lwkoricke 2008/2009. rognHe, Ha npeoj roanHn OAC.

2010. Harpaga 3a ycnex octeapeH Lwkoricke 2009/2010. rogunHe, Ha gpyroj roanHn OAC.

2011. Harpaga 3a ycnex octBapeH wkoncke 2010/2011. roauHe, Ha Tpehoj roamHn OAC.

2011. Ctunengucta ®onaa 3a mnage taneHte Penybnuke Cpbuje ,Jdocuteja“.

2011. HobutHuk Harpage ,Putujemo u Evropu“ kojy pogerbyje HeBnagvHa opraHusauuja

~Evropski pokret u Srbiji“.

2011. 3aBpLueH kypc 3a kopuwhewe CAD codteepa "Autodesk Inventor".

2012. Harpaga 3a ycnex octBapeH wkoncke 2011/2012. roguHe, Ha npeoj roguHn MAC.
2012. 3axBanHuua 3a yyelwhe Ha koHkypcey ,letap JamjaHoBuh®.

2013. Ctunengucta ®oHaa 3a mnage taneHte Penybnuke Cpbuje ,Jdocuteja“.

B: Neparowka akTUBHOCT

Mouer og 3umckor cemectpa wkoncke 2013/2014. roguMHe, KaHOWAAT j€ aKTUBHO YKIbYYeH Y HaCTaBHU
npouec Kategpe 3a npou3BogHO MalMHCTBO MawuHckor hakynteta YHuepsuteta y beorpagy,
yyecTByjyhn y peanusauuju CBux BugoBa Bexbu (ayoutopHe, nabopaTopujcke, Nperneg camocTanHux
3agaraka, nperneg npojekarta) Ha npegmetuma Kategpe:

2013 - ... Anatu 3a obnukoBare numa (M.Sc.),
Hose texHonoruvje (M.Sc.),

2014 - ... TexHonornja mawmnHcke obpage (B.Sc.),
AnaTtu n npubopum (B.Sc.),

2015 - ... Komnjytepcka rpaduka (B.Sc.).

Mpema pesyntaTuMa aHOHUMHOI aHKeTMpaka CTydeHaTta, a y cknagy ca lMpaBuUiHUKOM O CTYAEHTCKOM
BpedHOBaKYy NedarowKkor paga HacTaBHMKA M capagHuka YHuBepauteta y beorpagy, 3a negarowkm pag
je ouereH HajpuwMM oueHama. MNMpoceyvHa oueHa kaHanpaTa y nepmogy 2013/2014. — 2014/2015. je 4,87,
N TO Ha NnpegMeTuma:



AnaTtu n npnbopwu (2013/2014 n 2014/2015) — 4,73 n 4,85;
AnaTu 3a obnukoBarwe numa — 5,00;

Komnjytepcka rpadumka — 4,92.

B: Bubnuorpadckmn nogaum

M33 PagoBu caonwteHu Ha ckynoBuma MehyHapoaHor 3Havaja, WraMmnaHu y LuesmHu

[1]

Mladenovi¢ G., Tanovi¢ Lj., Pjevi¢ M.: Machining Error Determination For 3-Axis Milling Of Free
Form Surface, Proceedings of the 8" International Working Conference, Total Quality
Management — Advanced And Intelligent Approaches, ISBN 978-86-7083-858-1, UDC:621.914,
Faculty of Mechanical Engineering, Belgrade 2015, pp. 215-220.

M53 PagoBu y Hay4YHOM Yyaconucy

[2]

Mladenovi¢ G., Tanovi¢ Lj., Pjevi¢ M.: Machining Error Determination For 3-Axis Milling Of Free
Form Surface, International Jurnal Advanced Quality, ISSN 2217-8155, UDC:621.914, Vol 43, No
3, 2015, pp. 19-24.

M63 PagoBu caonwuTteHU Ha CKYNnoBUMa HaUuMOHaNHoOr 3Ha4yaja, lWramnaHv y uenumHu

[3]

[4]

[5]

[6]

[7]

Pjevié M., Tanovi¢ Lj., Mladenovi¢ G.: UTICAJ PUTANJE ALATA NA KRITICNU DUBINU
PRODIRANJA KOD MIKROREZANJA KRTIH MATERIJALA, Zbornik radova sa XL JUPITER
konferencije, ISBN 978-86-7083-893-2, Masinski fakultet Beograd, Beograd 2016, str. 3.33-3.38.

Mladenovi¢ G., Tanovi¢ Lj., Pjevié M., Popovi¢ M.. OBRADA SKULPTORSKIH POVRSINA -
RAZVOJ CAD/CAM SISTEMA, Zbornik radova sa XL JUPITER konferencije, ISBN 978-86-7083-
893-2, Masinski fakultet Beograd, Beograd 2016, str. 2.27-2.32.

Pjevi¢ M., Tanovi¢ Lj.: Pregled stanja istraZivanja u domenu mikro-rezanja krtih materijala, Zbornik
radova sa Xlll Medunarodne konferencije Odrzavanje i proizvodni inzenjering “KODIP - 2015”,
ISBN 978-9940-669-01-0, Inzenjerska akademija Crne Gore, Budva 2015, str. 21-26.

Mladenovi¢ G., Tanovi¢ Lj., Pjevié M.: Obrada slozenih povrSina glodanjem — poredenje strategija
obrade, Zbornik radova sa XXXIX JUPITER konferencije, ISBN 978-86-7083-838-3, Masinski
fakultet Beograd, Beograd 2014, str. 2.19-2.24.

Pjevi¢ M., Mladenovi¢ G., Puzovi¢ R., Tanovi¢ Lj.: Primena CAD/CAM sistema u projektovanju i
izradi profilnih kruznih strugarskih nozeva, Zbornik radova sa XXXIX JUPITER konferencije, ISBN
978-86-7083-838-3, MaSinski fakultet Beograd, Beograd 2014, str. 2.31-2.36.



M85 HoBO TeXHMYKO pelieHe

[8] MnageHosuh TI., TaHosuh Jb., [lysosuh P., Mapkosuh bB., Monosuh M., MjeBuh M.:
CO®PTBEPCKO PELLEHE 3A ONTTUMUIALUNJIY TTYTAKE AJTIATA TP OBPAAN CIIOXKEHUX
MNMOBPLUNHA ITIOOAHEM, YuuBepauteT y beorpaay, MawwvHckn cbakynteT, beorpag 2016.

I': Mpukas n aHanusa pagoBa

Y pagy [1], ogHocHO [2] je onucaHa passujeHa CAD/CAM annukaumja 3a ayToOMaTCKO MpPOjeKToBah-e
TexHonornje obpage nenoBa ca CNOXeHWM noBplMHama. Y annukauuju cy yrpaheHa Tpu, 0o caga
pasBujeHa MeToga obpage: wun3onapaMeTapcku, M3opapaBaHCKM U U30XpanaBu, Kao W MeToA
onTuMM3aumje nytakwe anaTta Bapupawem 6p3nHe nomMohHor kpetawa. EkcnepumeHTOM je noTtBpheHa
obpaga ca ogpXareM KOHCTaHTHe cune rrnogaka, a MepekweMm reometpuje obpaheHe noBpLUMHE K
yrnopehuBawem ca BWUPTYENHMM MOAENOM je BepuduKkoBaHa obpaga Yy rpaHviuama  LO3BOSbeHOr
oAcTynama.

Pagom [3] npeactaBrbeHa Cy akTyenHa UcTpauBakwa Y AOMEHY MUKPO pesaka. [MpukasaHo je Kako
nyTawa anaTa MOXe Aa yTude Ha NpPoOMeHy KpuTudHe AybuHe npogupansa, kao U Ha pagHu Bek anara.
Mopen npaBonuHKWjCKE U NyYHe NyTakwe anarta, NpeacTaBibeHa je U enunTUYHa nyTawa anarta, Kao u
cucteM gpxada anata koju obesbehyjy enunTuyHO KpeTawe anata. [lokasaHo je ga ce enunTU4HMM
KpeTawe anarta noctmke nosehawe KpuTU4He OyOGuHE npoavparsa y OQHOCY Ha ocTane nytakwe anaTa,
Kao 1 [a je y TOM crny4ajy pagHu Bek anata Hajayxu.

U radu [4] je opisana metodologija projektovanog CAD/CAM sistema za projektovanje tehnologije obrade
delova sa slozenim povrSinama na bazi ucitanih CAD modela izratka i pripremka u STL formatu fajla. Na
bazi u€itanih CAD modela i definisane hrapavosti, dozvoljenog odstupanja i prec¢nika alata sistem vrsi
izraCunavanje vrednosti popre¢nog i uzduznog koraka na osnovu formiranih interpolacionih polinoma
dobijenih presekom slozene povrsine i ravni. Sistem je razvijen da za definisan skup vrednosti faktora
uklju€enjaliskljucenja kriterijuma optimizacije vrsi korigovanje uzduznog i popre¢nog koraka kao i brzine
pomoénog kretanja duz putanje alata kako bi se deo izradio za krace vreme. Dat je i opis razvijenog
softverskog reSenja koji je koncipiran da se u okviru jednog ekranskog prikaza vrdi projektovanje
tehnologije, a koje ne zahteva ekspertni nivo poznavanja rada u CAD/CAM sistemima. Primenom
razvijenog softvera generisan je upravljacki kod, a zatim izvrSena eksperimentalna verifikacija na
obradnom centru ¢ime je pokazana upotrebljivost razvijenog sistema.

Y pagy [5] paT je npernen crtawa UCTpaxuBawa Y AOMEHY MUKPO pesaka KpTUX Matepujana.
MpepncraBrbeHe cy OCHOBHE pasnuke namehy MMKpo 1 Makpo pesarwa. Pag obyxesaTa u npernea Hekux of
MexaHu3ama Nno Kojuma gonasu g0 odBajakba MaTepujana y TOKY npoueca MUKpo pesawa. [arta je
npomeHa crneumdunyHe eHeprnje MUKPO pes3aka npu obpaan kepamumke koja je yTBpheHa ToKom
cnpoBedeHux ekcnepumeHaTta Ha MawwnHckom dakynTeTy y beorpagy.

Y pagy [6] cy onucaHe moryhHocTu cTpaternja obpage kog wmsabpaHux komepuumjanHux CAD/CAM
codpTBEpCckMX naketa. Ha 6a3u cumynaumje npoueca obpage mM3BpLIEHO je nopeherne rmaBHOr BpeMeHa
obpage Koje ce y BenuKOj MepU pasnukoBano 3a ogabpaHe cTpaTernje pasmartpaHmx CoTBEPCKMX
nakeTa. [NokasaHo je Aa ce npu M3bopy onTUmanHe nyTawe anarta nopepg ykynHor BpemeHa obpage mopa
BOAMTM padyHa W O KBanuteTy obOpafjeHe nOBpLUMHE M MaKCMMarnHor oacTynawa of npoduna
peduHucaHor CAD mogenom mspartka. Beoma ytuuajaH napamertap npu udbopy crparternje obpage je
WHTEH3UTET Cure rnofana npeko Koje ce MoXe yTuuath Ha CMakere xabara nnu noma anara.



Y pagy [7] je npukasaHa pasBujeHa nporpamcka nofpLluka KojoM ce yHarnpehyje noctynak aytomaTcKor
npojekToBawa N M3pade KPY>KHUX NMPOGUITHMX CTPYrapCkux Hoxesa npuMmeHom passujeHnx CAD/CAM
copTBEPCKMX nNaketa. Peanu3auuja nporpaMcke nogpluke je OcTBapeHa Ha OCHOBY pasBujeHor
anropytMa npema MeToAosSIornju npopadvyHa KpyXHUX MpodUIHMX HOXeBa [aToj Yy nuTepaTypHUM
n3BopMMa, a udmja je Bepudmkaumja nokasaHa Ha npumepy 3agator 3D mogena gena (M3partka) Koju je
yuntaH y CAD codTtBepcku naket. Ha ocHoBy Tako gobujeHor 3D mogena npoduniHOr HOXa OnucaH je
NOCTynak NpojekToBara TEXHOMOLLKOr npoueca obpage.

[: TexHuuka n pasBojHa pellela — anropuTMu, metToae u cocgprTeepu

1) Op Nopan MnageHosuh, MNpod. ap Jby6ogpar TaHosuh, Mpod. ap PagoeaHn My3osuh, Mpod. ap
BburbaHa Mapkosuh, ap Mwuxajno lNMonosuh, Munow [jeBuh, mact.unx.maw.: CO@TBEPCKO
PELIEHLE 3A OMNTUMUSALINJY TIYTARLE AJTATA TPU OBPAAON CIIOXKEHUX TNMOBPLINHA
TIOAAHEM, YuueepanTteT y beorpagy, MawwuHckn cdakyntet, beorpag 2016. — M85

Tehnicko reSenje [8] se odnosi na razvijeni sistem i softver za generisanje upravljackog koda u kome je
ugradena metodologija za optimizaciju putanje alata pri obradi delova sa sloZzenim povrSinama.

b: MULWBLEHKLE KOMUCUJE O UICINMYHBLEHOCTU YCITOBA KAHAWOATA

Ha ocHoBYy yBuMaa y KOHKYPCHW MaTepujan M npeTxogHO HaBedeHor y umssewTajy, Komwucuja
KoHcTaTyje aa kaHguaat, Munow [1. MjeBuh, macT. MHX. Maw., ncnywaBa CBe Kputepujyme 3a nsbop y
3BaH-€ aCUCTEHTa:

(1) auvnnomupao je Ha MawwnHckoM dakynTeTy YHuBepauteTa y beorpagy ca yKyrnHOM
npoceyHom oueHom 9,71 (aeseT n 71/100), n To ca oueHom 9,71 Ha OCHOBHUM akageMCKUM
cTtyaonjama u oueHom 9,70 Ha MacTep akageMckim cTyanjama;

(2) crtyoeHT je [Ooktopckux crtyamja MawwuHckor dakynteta y beorpagy v nonoxuo je cee
ucnute ca npocevyHom oueHom 10,00 (gecer);

(3) wmma uspaxeH cMmcao 3a HacCTaBHO-MedarowKy pag Koju je OANUYHO OLUEHEH OO CTpaHe
cTygeHaTa (npoceyHa oueHa CrnpoBefeHMX aHOHUMHUX aHKeTupakwa cTygeHaTa 3a nepuog
2013/2014 — 2014/2015, je 4,87);

(4) nocepyje n3y3eTHO No3HaBawe paza Ha padvyHapy;

(5) «kao ayTtop unu koaytop objaBuo je 7 pagoea, jedaH pag y HaydHom vaconucy (M53), jeqaH
pag caonwTeH Ha ckyny mefyHapogHor 3Havaja, wramnaH y uenunu (M33), net pagoea
CaoNLWTEHNX Ha CKynoBMMa HauMOHamnHor 3Havaja, wramnavux y uenuHu (M63) n jegHo
TEXHNYKO pewlere (M85);

(6) y4ecTByje y HaydHO-UCTpaxuBaykom npojekty TP-35022 nop HasumBoMm ,Pa3goj Hoee
eeHepayuje domahux obpadHux cucmema“ koje dmHaHcnpa MMHMCTapCTBO NPOCBETE, Hayke
N TEXHOJOLLKOr pa3sBoja;

(7) Hocwunay je Harpaga 3a n3BaHpedHe ycnexe TOKOM MPeTXO4HUX CTyauja;



Komucuja 3a nucarbe 0BOr nsselluTaja, carnacHo 3akoHy o YHuepautety, Ctatyty u [NpaBunHuky
Komucnje 3a mn3bop HacTaBHMKa WM capagHuka MawwuHckor dhakynteta y beorpagy, KoHcTaTyje Oa
kaHamaat, Munow [1. MjeBuh, macT. nHX. mall., UCMyHaBa CBE YCIOBE KOju Cy nponucaHu 3a u3bop y
3Bak€ acuUCTEHTa, MOYEeBLUM O OCHOBHOI YCIOBa, YKynHe npoceyvHe oueHe 9,71 (aeset m 71/100),
3aKrby4HO ca CBMM NocebHMM yCrioBnMa HaBe4eHUM Y NPETXOAHUM CTaBKama.

UnaHoBn Komucuje Takohe KoHCTaTyjy Aa KaHauaar:

e roceayje CBe HaydHe, CTPyYHe, neaarollke, JbyACKE M MoOpanHe KBanuteTe KOoju Cy CBOjCTBEHMU
KoAeKkcy YHuBep3auTeTa,

e a HaBedeHw pesynTaTn y [ocagjawkkeM nepuogy oOMoryhyjy curypHy npetnoctaBky ga he
KaHamaaTt 6uTn akTMBaH M ycnewaH y peanu3aumju cemx 0yayhnx HacTaBHMX, HAy4YHUX, CTPYYHUX
M Opyrux aktmBHocTn Ha MawuHckom cbakynteTty y beorpaay, u

KOHa4yHO, ca 3a40BOSbCTBOM npegnaxy WM3bopHom Behy MawwuHckor cakynteta y beorpagy na ce
Munow . NjeBuh, mact. vHxX. maw., nsabepe y 3Bawe W MNOCTaBUM Ha pagHO MeCTO acucmeHma
MawumHckor dakynteTta y beorpagy 3a yxy HayyHy obnacTt [1pou3go0HO MawuHCME0o, ca NyHUM pagHnM
BPEMEHOM Ha ogpeheHo Bpeme o Tpu roguHe.

beorpag, 21.11.2016. rognHe
YN1AHOBM KOMWUCKJE:

ap Ibybogpar TaHoBuh, pegoBHM npodecop
YHuep3autet y beorpagy — MawmnHcku coakynteT

ap bojaH Babwvh, pegosHM npodhecop
YHuBepauteT y beorpagy — MawuvHcku dpakyntet

ap Munucas Kanajyvh, pegosHu npodecop y neHsmju
YHuepautet y beorpagy — MawmnHcku cakynteT



