YHUBEP3UTET Y BEOI'PALY
MamuHcku paxkyarer

N3b0PHOM BERY MAIINHCKOI' ®AKYJITETA
YHUBEP3UTETA V BEOI'PALLY

IIpenmert: M3BemTaj KOMHCHje O TPHjaBJFEHUM KaHIWIATAMa 32 W300p aCHUCTEHTa 32 YKy
Hay4Hy o0jacT OniTe MalIMHCKe KOHCTPYKIIHje.

Ha ocnoBy omnyke M3bopuor Beha Marmmnckor dakynrera 6poj 2089/3 ox 19.10.2017. roauue, a mo
00jaBJbeHOM KOHKYpCY 3a M300p jeIHOT acHUCTeHTa Ha oapeheHo BpeMe o 3 roauHe ca IMyHHM paJHuM
BPEMEHOM 3a YKy HaydHy obmact OMNIITe MalMHCKe KOHCTPYKIIMje, UMCHOBAaHH CMO 3a YJIAHOBE
KOMHUCH]€ 3a IMOAHOIICHC U3BEIITaja O MIPHjaB/beHUM KaHIUIaTuMa.

Ha xonKypc xoju je o0jaBibeH y nucty “Ilocmosu’ 6p. 748 ox nana 25.10.2017. rogune, nmpujaBuo
Ce jellaH KaHIuaT:

1. Anexcannap JIumuh, MacTep HHKemep MalIMHCTBA.

Ha ocHoOBy npernena mocraBibeHe JOKyMEHTAIHje TIOAHOCUMO cienehn

PE®PEPAT
A. buorpadcku nogauu

Kanmumar Anexcanmap Humuh pohen je 25.02.1990. rogune y [landyeBy. OCHOBHY MIKONY H
Cpelmy eleKTpoTeXHNUKy mkony “Hukona Tecna”, 3aBpino je y IlanueBy. buo je monasHuk kypcesa 3a
tasieHTe Muxajno [lynun. Mammucku ¢akynarer YHusepsurera y beorpany ynucao je 2009. rogune. Ha
uctoM daxyarery gumiomupao je 15.09.2014. rommHe Ha Monyny “3aBapuBameé W 3aBapeHe
KoHCTpyKIuje” ca orieHoM 10 (mecet). OCHOBHE aKaZeMCKe CTYHje 3aBPIIHO je ca MPOCEYHOM OIICHOM
8,89 (ocam m 89/100), a MacTep akameMCKe CTyAHj€ 3aBPIIHO je ca MPOCEYHOM oleHoM 9,85 (meBer u
85/100). IIpoceuna oueHa y Toky cryauja je 9,27 (neBetr u 27/100). Ha npBy roanHy TOKTOPCKUX CTyAH]a
Ha MamuHackoM Qakynrery YHuBep3urera y beorpany ymmcao ce mkoncke 2014/2015. roaumue.
TpeHyTHO je CTYACHT Ipyre TOJAWHE JOKTOPCKUX CTy/AMja. 3a OJJIMYaH YCIeX Ha JIpyroj u Tpehoj rogauHu
OCHOBHHX aKaJeMCKHX CTyJdja, Ka0 W Ha TPBOj WU Jpyroj TOJWHH MAaCTEep AaKaJeMCKHX CTyAHja
HarpaljuBaH je moxBanama moBoaoM [lana dakynrera. Ha Tpehoj rogrHN OCHOBHHX aKaJleMCKUX CTYIHja
noxahao je u ycrenrHo 3aBpiimo Kypce 3a kopuiihewme CAD codrBepa Autodesk Inventor, Ha MamnHckoM
¢axynrery YHuBep3urera y beorpaay. 3a o/uinuaH ycnex y TOKy CTy/uja OMO je CTUIIEHIUPAH O]l CTpaHe:
MHuHHCTapCTBa MPOCBETE, HAYKE W TEXHOJOIIKOT pa3Boja Pemyomuke Cpbuje, dpupme Messer Tehnogas
AD u onmrune [lanueBo. Braga eHrieckum je3uKoM: roBopH, 4nta U nuire. Y nepuony o 05.05.2017.
10 06.06.2017. ronuHe 610 je Ha jeqHOMeceuHOM ycaBpmasawy y HP Kunw, y okBupy nnunmjaruse ,,One
belt — one road*.

Unan je HaumoHanHe komucuje 3a besbemnoct mammuaa (KC M199)  Hucruryra 3a
crangapauzaunjy Cpbuje. On 2015. roagune je winan crpyune opranuzanmje AJIEKO (Aconmjanmja 3a
Huzaju, Enemenre u Koncrpykuuje). YuecHuk je Ha npojekty TP35029 - PasBoj meromosoruja 3a



noBehame pamgHe CIOCOOHOCTH, TOY3JAaHOCTH W CHEpPreTcke e(MWKaCHOCTH MAIIMHCKHUX CHCTeMa
SHepreTHIY, (pUHAHCHPAaHOM o1 MUHHCTapCTBa MPOCBETE, HayKe M TEXHOJIOMIKOT pa3Boja PemyOnmke
CpOuje. YuecTBOBaO je y U3panau Ba CTpy4Ha enabopara, pealn30BaHa Y OKBUPY Capalibe ca MPUBPEIOM.

b. Ileparomka akKTUBHOCT

Kao ctynent mpyre roguHe mactep akaleMCKHX cTyauja, TokoM mmkoscke 2013/14. rogune je
Y4EeCTBOBAO y OJ[pKaBarby BeXKOHM Ha MpeaMeTHMa MamiHCKH eleMeHTH | 1 MallnHCKN eNIeMeHTH 2, TT0]T
PYKOBOJCTBOM TNpEAMETHOT HacTaBHMKa mpod. np Munere PuctuBojeBuha. KangumatoB pan kao
CTyZICHTa JEMOHCTPATOpa, CacTojao ce y Mperiiefy MpojeKTHUX 3ajaraka cryaeHara apyre ronuHe OAC
Ha HaBeJCHUM mpeameruma. [locie 3aBpiieHuX cTymuja Tj. omopane mactep (M.SC.) pama, KaHmumar ce
ymucyje Ha JlokTopcke cryauje Ha MammHaCcKOM (akynreTy y beorpany. Y moroBopy ¢ HOTEHIH]aTHUM
MeHTOpoM, mpod. ap M. PuctuBojeBuhiem, ¢popmupana je cTpykTypa u300pHHUX IpeaMera U Ae@uHUCaHO
je mopydje uCTpakiBama Koje TOKprBa HaydHy obnact OmiTe MammHCKe KOHCTPYKIHje, ¢ (POKycoM Ha
YKy obmact 3ymuacT MPEHOCHUIIN CHare.

Kao crynent npee rogune JJokTopckux cTyamja, ojirykama HacraBHo-Hay4Hor Beha MammHckor
(akynrera y beorpamy, aHra)oBaH je Ha U3BOhEeHY ayAUTOPHUX BeKOH TokoM mikoJicke 2014/15. roqune.
[Ipeamern Ha KojuUMa je KaHAWAAT Y TOM MEPUOY aHTAXKOBaH cy MammHCKu exeMeHTH | 1 MamuHcku
enemenTd 2. Ha oBuM mpeaMeTnMa je, TIOA HEMOCPEIHHM PYKOBOACTBOM mpod. ap M. PuctuBojesuha,
IpXao ayIuTOpHE BexOe, Mpersienao MNpojeKTHE 3aJaTKe M CEMUHApPCKe paloBe cTyaeHara. Takobe,
PEIOBHO je AeKypao Ha KOIOKBHjyMHMa U Ha UCITUTHMA TIpeIMeTa Ha KOjIMa je aHTa)KOBaH.

Hana 05.03.2015. ronuHe je mpBU IMyT W3a0paH 3a aCUCTeHTa Ha oapeheHo Bpeme of 3 roauHe, 3a
YKy HayyHy oOmact OmnmTe MamMHCKEe KOHCTpyKIHje. Y Toky mkoicke 2015/2016. m mkomncke
2016/2017, yuecTBOBaO je y peanu3alnuju HacTaBe U3 cieaehux npeamera:

- Mammuncku enementu 1 (OAC),

- Mammunucku enementu 2 (OAC),

- OcHoBu koHcTpyucama (OAC),

- Penapanuja MmamumHckux nenosa u koHCTpyKiuja (OAC),

- Koncrpyucame M (MAC),

- Ioyzmanoct konctpykuuja (MAC).

Ha ocHOBy yBMaa y H3BeIlTaje O pe3yjTaTMMa CTYIACHTCKOI BpPEJAHOBam-a IMEIAroliKor paja
HacTaBHHKA 3a nepuox ox 2015. no 2017. roguHe, pe3ynTaTH aHOHUMHHX CTYJIEHTCKUX aHKeTa cy Ouie,
no roauHama, 4,43 3a mkosncky 2015/2016. u 4,54 3a mkoncky 2016/2017. (KOMILIETaH HM3BEINTaj Y
npwiory). llkomncke 2015/2016. ronune je 6uo Boha TMMa CTyneHaTa KOjU je Ha TAKMHUUCHY Y 3HAMY Ha
Mammnanjaau y Byaeu ocBojuo nmpBo Mecto u3 MammHCKkuX eneMeHaTa. Kaanuaar je 6o 4iaH KOMUCH]e
3a 010paHy jeHOT MacTep pana.

B. bubauorpadgcku nogauu

Kanmuaar je 70 caja y4ecTBOBaO Ha BHUIlE MeljyHapoIHUX HaydHHMX CKyIOoBa W 00jaBuo ciezche
pajiose:

Kareropuja M30

M33 — Caonmreme ca Mel)yHapoJHOT HAyYHOT CKyIla IITAMIIAHO Y LEINHU

1. Dimi¢ A., Baki¢ G.M., Puki¢ M. B, Sijacki Zerav¢ié¢ V., Ristivojevié M.: Characterization of
welded joint made of T24 steel (7CrMoVTiB10-10) with and without post-weld heat treatment —



Proceedings of the 3" 1IW South-East European Welding Congress, Timisoara, Romania, 2015.,
pp. 185-189.

2. Ristivojevi¢ M., Dimi¢ A., Dobrati¢ P.: The influence of the running-in process of the gear
flanks on the load distribution in simultaneously meshed tooth pairs — Proceedings of the 14"
International Conference on Tribology SERBIATRIB ‘15, Belgrade, Serbia, 2015., pp. 329-336.

3. Dimié A., Miskovié Z., Jelovac D., Mitrovi¢ R., Ristivojevié M., Majstorovi¢ M.: Application
of rapid prototyping in maxillofacial surgery — Proceedings of the Ninth International Symposium
KOD Machine and Industrial Design in Mechanical Engineering, Balatonfiired, Hungary, 2016.,
pp. 157-162.

4. Ristivojevi¢ M., Dimi¢ A., Rosi¢ B.: The influence of the running-in process of the gear flanks
on the load distribution over the gear face width — Proceedings of the BAPT (Balkan association
on Power Transmission) Conference , Ohrid, Macedonia, 2016., pp. 163-170.

5. Ristivojevi¢ M., Rosi¢ B., Dimi¢ A.: The influence of helix angle on the load capacity of
cylindrical gear flanks — Proceedings of the 8" International Scientific Conference IRMES 2017.,
Machine elements and systems in energy sector, Trebinje, Bosnia and Herzegovina, 2017., pp.
183-189.

IIpojexTH peaM30BaHu KPO3 capadrby ca IPUBPEIOM

1. Manecku T., PuctuBojesuh M., [umuh A.. Ernabopam o awmanusu Hocusocmu enemeHama
no2omcke epyne u Hocehe cmpykmype cyunuye y noeony Elixir Ilpaxoso, 2017.

2. Manecku T., PuctuojeBuh M., dumuh A.: Enabopam o ananusu Hocugocmu enemeHama
no2omcke epyne u Hocehe cmpykmype xaaoraxa y nozony ENXir Ilpaxoeo, 2017.

I'. Ilpuka3s u aHaIM3a pagoBa

Pag ©p. 1 je u3 cTpyuHe obnacTu 3aBapuBama M 3aBapeHUX KOHCTPYKIHja. Y OBOM paay je
W3BpIIEHa KapaKTepu3alfja y30paka Cy4eOHO 3aBapeHUX CII0jeBa TOIUIOTHO MOCTOjaHOT deimka T24
(7CrMoVTiB10-10) koju ce mpuMmemyje y yiaTa Cynep KPUTHYHAM KOTJIOBUMA MOICPHHX MapHO
TYpOMHCKMX TOCTpojera. Takohe pan campku M yHnopeaHy aHamu3y TepMHYKH oOpaheHor u y3opka
3aBapEeHOT CI0ja U3BEACHOT 0e3 TepMHUUKe 00pajie (CTambe HAKOH 3aBapuBamba).

PanoBu Op. 2, 4 u 5 npunangajy yxoj Hay4Hoj OOJIACTH ONIUTHX MAIIMHCKUX KOHCTpyKLHja. Y
pany Op. 2. aHaIM3UpaH je YTUIA] YXOJaBama Ha pacrojaeny onrepehiema Ko HCTOBPEMEHO CIIPETHYTHX
napoBa 3y0ana. AHaJIH3HUpaH je yTullaj TBpjaohe, XpanaBoCTH M TAYHOCTH M3paje OOKoBa 3yOara Kao u
MHTEH3HUTETa JIMHHUjCKOT onTepehema Ha pacrogeny onrepehema KO MCTOBPEMEHO CIIPErHYTHX IapoBa
3y0Oara. YcrnocraBjbeHa je Kopesanuja usMely daktopa yxojaBamba W BUCHMHE HEPaBHHHA KOHTAKTHHX
noBpuimHa OokoBa 3y0Oama. Pan Op. 4. ce HajoBe3syje Ha UCTpakMBama MpHKazaHa y pamy Op. 2 Kpo3
aHaNMM3y YyTHUI@ja Tpoleca yxojJaBama Ha pacnogeny onrepehema IQyx OOYHE JIMHMjE 3ymIa
WIHHAPHYHAX 3ylYaHuka. Y 00a paja je MCTaKHyT 3HAa4ya] yXO[aBama Ha TOBOJbHH]Y PACIOEITy



ontepehema Ko NIWIMHAPHMYHUX 3yMUYacTHUX IIapoBa, INTO ce pediekTyje Ha moBehame pajHe
crocobHOCTH OOKOBa M TMOMHOXja 3yDalla 3ymyacTWx MmapoBa. AHanM3a yThllaja Harnba OouyHe JUHMjE
3yMua, Kao M yTUlaja KoeulujeHTa moMepama npoduia W IUpUHE 3yMUaHWKa Ha HOCHBOCT OOKOBa
IWIMHANYHUX 3yITYacTHX MapoBa je MpuKa3aHa y pamy Op. 5. Y oBoM paay cy MpUMEHOM HYMEPHUKHX
MeTOAa KBaHTU(HUKOBAHU NOjeAMHAYHU YTHUIAjHM CBaKe OJ AaHAIM3UPAHWUX BEJIMYMHA HAa HOMUHAITHH
KOHTAaKTHHU HallOH Ha OOKOBHMMAa LMIMHAPHUYHUX 3yIMTYAHUKA.

Pag 6poj 3. mpunama HayuHuM objacTUma Op3e u3pajge mpororumnosa (Rapid prototyping) u
pa3Bojy mpousBojaa — npukasana je metrona CAD/CAM wmopenupama u 3J] mrammne aenoBa omTeheHHX
KOIITAaHWX TKHBA HAMEHCHHUX TMPEONEPATHBHOM aJaNTHpamy HMMIUIAHTATa Yy MaKCHUIO(AaIHjaTHoj

XUPYPTrHjH.

. Onena ucnymeHOCTH ycJI0Ba

Ha ocHOBY yBHIIa y KOHKYpCHU MaTepHjall ¥ MPETX01HO HaBeAeHor y Pedepary, Kommcuja
KOHCTaryje na KanauaaT, Anexcarnap P. Jlumuh, Mactep MHXemep MAIIMHCTBA, HCITyHaBa CBE
KpUTEpHjyMe 3a U300p y 3Bame aCUCTEHTA:

1. mocenyje VII/1 ctenen cTpydne crpeme;

2. JUIUTOMHUPAO je Ha MammuHcKoM (akynTeTy YHUBep3uTeTa y beorpaay ca yKyImHOM MpOCEeYHOM
orieroM 9,27 (neset u 27/100);

cTyzaeHT je JlokTopckux ctyanja MammHckor ¢akynrera y beorpany;

4. wWMa M3pakeH CMHUCA0 332 HACTaBHO-TICJAr OIIKY PaJl KOjH j€ BUCOKO OICHEeH Y aHOHUMHUM
aHKeTaMa CTYICHTCKOT BpeIHOBamba IEaromKor pajga HaCTaBHUKA U Capa/THIKa;

5. kao koayTop 00jaBHO je €T pajoBa Ha CKYMOBMMa Mel)yHapOIHOT 3HAYaja, IITaAMIaHUX Y IEIMHU
(M33);

6. ydecTByje y HaydyHOUCTpaxuBadkoM mpojexty TP35029 dunancupanom ox ctpane
MuHucTapCcTBa MPOCBETE, HAYKE M TEXHOJIOMIKOT pa3Boja Pernyonuke CpOuje;

7. moceayje Harpaje 3a OAJIMYHE YCIIeXe TOKOM MPETXOHUX CTYAH]a;
YKTAa, MUIIE ¥ TOBOPH CHIJICCKH jE3UK;

9. uJjaH je HAyYHUX OPraHU3alM]ja U HALIMOHATHUX KOMHUCH]a.



3aksbyyak u npeaJior

Ha ocnoBy ananm3e mogneror marepujaia, Komucuja je 3akipyumina aa KaHAWIAT AJeKcaHIap
Humuh, Mact. umX. MamL., cTyaeHT JokTopckux crynuja MammuHckor dakyntera YHHBEp3UTETa Y
beorpany ucmymaa cBe yclioBe KOHKYpCa.

Komucuja crora npeanaxe M36opHoM Behy MammmHckor ¢akynrera YHuBep3uTera y beorpany
Ia MOHOBO n3abepe AJiexkcanapa Jumuha, Mmact. MHK. MallL., cTyaeHTa JJOKTOpCKHX cTyauja, y 3Bame
acucTeHTa Ha ojapeheHo Bpeme ox Tpu (3) roguHe ca MyHUM PaJHUM BPEMEHOM 3a YKy HaydHy 00JacT
Onure MalIMHCKe KOHCTPYKIHje.

VY beorpany, 23.11.2017. ronuse. YJIAHOBU KOMUCHUJE

np Munera PuctuBojeBuh, penosan mpodecop
Yuusepsurer y beorpagy Mammmacku QakynaTer

np boxunap Pocuh, penosuu npodecop
VYuusepsuret y beorpagy MamuHcku dakynTer

np Munoca Ormanosuh, npodecop emeputyc
VYuusepsuret y beorpagy MamuHcku dakynrer



